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Στις 23 Ιανουαρίου 2008, στο Ξενοδοχείο ACROPOL έλαβε χώρα η Ηµερίδα µε θέµα 
«Χάλυβες Οπλισµού Σκυροδέµατος –  Νέα Πρότυπα», την οποία το Ελληνικό Τµήµα 
Σκυροδέµατος οργάνωσε σε συνεργασία µε το Τµήµα Επιστηµονικού ΄Εργου του 
ΤΕΕ, εκπληρώνοντας έναν από τους στόχους του, που είναι η επιστηµονική 
ενηµέρωση των συναδέλφων Μηχανικών.  
 
Την έναρξη της Ηµερίδας κήρυξε ο κ.Θ.∆ραγκιώτης, ΠΜ, µέλος της ∆Ε του ΤΕΕ 
και υπεύθυνος του Επιστηµονικού έργου. Προσφώνηση απηύθυνε ο Πρόεδρος του 
ΕΛΟΤ κ. Ντούλας. 
 
Στην Εισήγηση της Οργανωτικής Επιτροπής, η Πρόεδρος της Εκτελεστικής 
Επιτροπής του Ελληνικού Τµήµατος Σκυροδέµατος κα Ειρήνη Κανιτάκη, ΠΜ, MSC, 
DIC, Επ. Συνεργάτης ΕΜΠ, τόνισε µεταξύ άλλων 
 
Ο Χάλυβας Οπλισµού Σκυροδέµατος αποτελεί ένα από τα δύο βασικά δοµικά υλικά 
µαζί µε το σκυρόδεµα, και εθεωρείτο κακώς, µέχρι τα τελευταία χρόνια, περίπου 
δεδοµένος και σταθερός, από πλευράς ποιότητας και συµπεριφοράς. 
 
Στην πραγµατικότητα όµως, οι απαιτήσεις για τις ιδιότητες των χαλύβων οπλισµού 
σκυροδέµατος συνεχώς τροποποιούνται διεθνώς και αυτό αντικατοπτρίζεται στις 
συνεχείς αντίστοιχα τροποποιήσεις στους Κανονισµούς και τα Πρότυπα που αφορούν 
τον χάλυβα. 
 
Σκοπός της Ηµερίδας είναι η ενηµέρωση όλων των εµπλεκοµένων στο κύκλωµα της 
µελέτης και της κατασκευής έργων από οπλισµένο σκυρόδεµα, που είναι το κυρίαρχο 
υλικό στον τοµέα των κατασκευών και απασχολεί τη συντριπτική πλειοψηφία των 
µηχανικών στην Ελλάδα, για τις νέες απαιτήσεις και τις εξελίξεις στον τοµέα των 
χαλύβων οπλισµού σκυροδέµατος. Η καλύτερη γνώση της συµπεριφοράς των 
βασικών υλικών του οπλισµένου σκυροδέµατος από όλους τους µηχανικούς 
µελετητές / κατασκευαστές συµβάλλει στην καλύτερη κατανόηση της συµπεριφοράς 
του οπλισµένου σκυροδέµατος µε συνέπεια τη βελτίωση της ποιότητας τόσο των 
µελετών όσο και των κατασκευών. 
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Εξάλλου, η συνεχής αναβάθµιση από πλευράς γνώσεων για τα άτοµα, και 
τεχνολογίας για τις βιοµηχανίες,πρέπει να είναι ο στόχος όλων µας, ώστε να 
προσφέρουµε, αφενός τα µέγιστα στο κοινωνικό σύνολο, και αφετέρου να είµαστε 
ανταγωνιστικοί στο ευρωπαϊκό και διεθνές περιβάλλον όπου η Εφαρµοσµένη Έρευνα, 
η Τεχνολογία και η Καινοτοµία είναι στρατηγικής σηµασίας για την εθνική και 
ευρωπαϊκή ανάπτυξη 
 
Ήδη η Τεχνική Επιτροπή του ΕΛΟΤ ΤΕ 49 για τους χάλυβες οπλισµού 
σκυροδέµατος ολοκλήρωσε τις εργασίες της και εκδόθηκε το νέο Πρότυπο ΕΛΟΤ 
ΕΝ 10080 και ΕΛΟΤ 1421 Μέρη 2, 3 για τους συγκολλήσιµους χάλυβες που 
αντικατέστησε τα ισχύοντα Πρότυπα χαλύβων ΕΛΟΤ 971 και ΕΛΟΤ 959. Οι 
αλλαγές που προκύπτουν µε το νέο αυτό Πρότυπο στις κατηγορίες ποιότητας των 
χαλύβων και στις βελτιώσεις των ιδιοτήτων τους είναι σηµαντικές. Ξεχάστε όλες τις 
ποιότητες χάλυβα που ήταν σε χρήση µέχρι σήµερα (S220, S400, S500). Από το 
Μάιο του 2006 επισήµως υπάρχει ουσιαστικά µόνο η ποιότητα B500C για 
διαµέτρους οπλισµού µέχρι και Φ40 και δευτερευόντως η ποιότητα Β500Α µόνο για 
διαµέτρους έως και Φ8. Και για να εννοήσετε τη θεαµατική βελτίωση, σας λέω ότι η 
δευτερεύουσα ποιότητα Β500Α (µόνο για πλέγµατα και ηλεκτροσυγκολλητά 
δικτυώµατα και µόνο για διάµετρο µέχρι Φ8) έχει την ολκιµότητα του µέχρι πριν 
λίγο χρησιµοποιούµενου κύριου χάλυβα S500s ενώ η ποιότητα Β500C για 
ουσιαστικά όλους τους κύριους οπλισµούς έχει πολύ υψηλότερη ολκιµότητα.  
 
Η εφαρµογή των νέων Προτύπων επηρεάζει σειρά άλλων εθνικών Κανονισµών οι 
οποίοι πρέπει να προσαρµοστούν, όπως πχ ο Κανονισµός Τεχνολογίας Χαλύβων (του 
οποίου ήδη το Σχέδιο ΚΤΧ-2007 είναι έτοιµο), ο Ελληνικός Κανονισµός Οπλισµένου 
Σκυροδέµατος και ο Ελληνικός Αντισεισµικός Κανονισµός. 
 
 
Οι Θεµατικές Ενότητες που αναπτύχθηκαν στη Ηµερίδα είναι: 
 

 
1) Οι απαιτήσεις που εισάγονται µε τα νέα Πρότυπα ΕΛΟΤ ΕΝ 10080 και ΕΛΟΤ 

1421-2, 1421-3. από την κα. Γ. Αγναντιάρη εκ µέρους του ΚΕ∆Ε, και τον κ. Π. 
Μαυροειδή. 

Το Πρότυπο αυτό εισάγει σηµαντικές αλλαγές και αντικατέστησε τα ισχύοντα 
Πρότυπα χαλύβων ΕΛΟΤ 971 και ΕΛΟΤ 959. Κατηγορίες ποιότητας χαλύβων 
οπλισµού που ως τώρα ικανοποιούσαν τα κριτήρια σήµερα δεν τα πληρούν. 

 
• Η σηµαντικότερη αλλαγή στο νέο πρότυπο αφορά στη θέσπιση 

απαιτήσεων πολύ µεγαλύτερης ολκιµότητας (από Α σε C). Αυτή η 
ιδιότητα είναι εξαιρετικά σηµαντική για την επίτευξη πλάστιµων 
κατασκευών που έχουν τη δυνατότητα ανακατανοµής εντάσεων στην 
περίπτωση ενός σεισµού. 

• Περιλαµβάνονται διατάξεις και προβλέψεις για Χάλυβες Οπλισµού 
Σκυροδέµατος, όχι µόνο σε ράβδους και ρόλους, αλλά και για δοµικά 
πλέγµατα και ηλεκτροσυγκολληµένα δικτυώµατα. Μέχρι τώρα δεν 
υπήρχε κάποια ειδική προδιαγραφή για αυτά τα προϊόντα. Οι βιοµηχανίες, 
εφάρµοζαν εθελοντικά σχετικές προβλέψεις ξένων εθνικών ή 
Ευρωπαϊκών Προτύπων. 
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• Ορισµός δοκιµών κοπώσεων (για την κατηγορία Β500C) ενώ στα 
προηγούµενα πρότυπα δεν υπήρχε καµία αναφορά. 

• Θέσπιση συγκεκριµένου συστήµατος αναγνώρισης τόσο της χώρας και 
του εργοστασίου παραγωγής όσο και της τεχνικής κατηγορίας. Επίσης, 
απαιτείται επιπλέον σήµανση αναγνώρισης των χαλύβων που προέρχονται 
από τη µορφή ρόλων. 

• Ορίζεται ως διακριτή η έννοια του ευθυγραµµισµένου προϊόντος (που 
προέρχεται από ευθυγράµµιση ρόλων). Θεσπίζεται έλεγχος 
ευθυγραµµισµένων προϊόντων, σε µονάδες επεξεργασίας ρόλων 

 
 

2) Οι απαιτήσεις για τους Χάλυβες Οπλισµού Σκυροδέµατος κατά τους   
Ευρωκώδικες 2 και 8 από τον Καθ. του ΕΜΠ κ. Π. Γιαννόπουλο. 
 
Αναπτύχθηκαν οι απαιτήσεις των µηχανικών ιδιοτήτων των Χαλύβων Οπλισµού 
Σκυροδέµατος, που επηρεάζουν την αντοχή και την πλαστιµότητά τους σύµφωνα 
µε τα νέα Πρότυπα ΕΛΟΤ ΕΝ 10080 και τους Ευρωκώδικες 2 και 8. 
Επίσης παρουσιάστηκαν οι απαιτήσεις των Ερωκωδίκων όσον αφορά τις ιδιότητες 
των Χαλύβων Οπλισµού Σκυροδέµατος για τον Σχεδιασµό κτιρίων Χαµηλής, 
Μέσης και Υψηλής πλαστιµότητας 
 
 
3) Αναπτύχθηκαν στη συνέχεια εκτενέστερα οι ∆ιαδικασίες Πιστοποίησης 
Χαλύβων Οπλισµού Σκυροδέµατος σύµφωνα µε τα νέα Πρότυπα από τον 
∆ιευθυντή Πιστοποίησης του ΕΛΟΤ κ. Κ.Παναγιωτόπουλο και περιγράφτηκαν οι 
απαιτούµενες Εργαστηριακές δοκιµές για την έκδοση πιστοποιητικού ελέγχου 
Χαλύβων Οπλισµού Σκυροδέµατος και προϊόντων µεταποίησης από τον 
κ.Π.Πολατίδη ∆ιευθυντή του Εργαστηρίου ΕΒΕΤΑΜ. 
 
Η δειγµατοληψία για το έλεγχο ΧΟΣ πραγµατοποιείται από τον ΕΛΟΤ. Σύµφωνα 
µε ΥΑ του 1987 (παράρτηµα Α της ΥΑ β.21538/2223/03.12.87 – ΦΕΚ ΤΒ 
7022/04.12.87) ο ΕΛΟΤ πιστοποιεί και το ΚΕ∆Ε και η ΕΒΕΤΑΜ 
διεκπεραιώνουν όλους τους εργαστηριακούς ελέγχους. Τα αποτελέσµατα των 
εργαστηριακών ελέγχων παραδίδονται στον ΕΛΟΤ ο οποίος εκδίδει το σήµα 
ποιότητας για ΧΟΣ 

• Εγχώριας παραγωγής 
• Εισαγόµενους  από χώρες της ΕΕ 
• Εισαγόµενους  από χώρες εκτός της ΕΕ 

 
Οι έλεγχοι και οι δοκιµές που διενεργούνται για ράβδους και ρόλους σύµφωνα µε 
τα νέα Πρότυπα είναι : 

• Έλεγχος διαστάσεων και ανοχές µάζας/µέτρο 
• Προσδιορισµοί γεωµετρικών χαρακτηριστικών 
• ∆οκιµή εφελκυσµού 
• ∆οκιµή αναδίπλωσης 
• Χηµική ανάλυση 
• ∆οκιµή κόπωσης  
• Αναγνώριση κατασκευαστή 
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Για τα ηλεκτροσυγκολληµένα πλέγµατα και δικτυώµατα διενεργείται επιπλέον ο 
έλεγχος της αντοχής της συγκόλλησης δηλαδή ο έλεγχος αντοχής σε διάτµηση. 
 
 
4)Οι συγκολλήσεις Χαλύβων Οπλισµού Σκυροδέµατος και η ασφαλής 
εκτέλεσή τους από τον Καθ. της ΠΣΠΠ κ. Στ. ∆ρίτσο.  
 
Συγκεκριµένα εθίγησαν θέµατα που είναι πολύ ενδιαφέροντα και χρήσιµα και δεν 
είναι ιδιαιτέρως γνωστά στο ευρύ κοινό των πολιτικών µηχανικών, όπως: 

• Σε ποιές περιπτώσεις χρειάζονται οι συγκολλήσεις. 
• Οι µέθοδοι συγκόλλησης. 
• Το κανονιστικό πλαίσιο που τις διέπει 
• Η κατάλληλη προετοιµασία τόσο του χώρου εργασίας όσο και του προς 

συγκόλληση χάλυβα. 
• Είδη και πάχος των ραφών. 
• Οπτικός και εργαστηριακός έλεγχος ηλεκτροσυγκόλλησης και έλεγχος µε 

όργανα 
 
 
5)Τέλος, στην τρίτη ενότητα, οι τρεις Βιοµηχανίες Χάλυβα, ανέβηκαν στο βήµα 
µε αλφαβητική σειρά, και παρουσίασαν η κάθε µια το εσωτερικό σύστηµα 
ελέγχου ποιότητας των προϊόντων τους. 
Εκ µέρους της ΣΙ∆ΕΝΟΡ Α.Ε. ο κ. Α. Μαστοράκης, ∆ρ Μ.Μ.Μ.,     ∆ιευθυντής 
Ποιότητας, εκ µέρους της «Χαλυβουργίας Ελλάδος Α.Ε.» ο κ. Στ. Σάββας, MMet,  
Μ.Μ.Μ., ∆ιευθυντής ∆ιαχείρισης Ποιότητας και εκ µέρους της «Χαλυβουργικής 
Α.Ε.» ο κ. Ι. Νικολάου, ∆ρ Μ.Μ.Μ, Αν. ∆ιευθυντής Ποιότητας  

 
Την Ηµερίδα παρακολούθησαν µε ιδιαίτερο ενδιαφέρον 250 περίπου Μηχανικοί 
από την Αττική αλλά και από άλλες περιοχές της Ελλάδας. 
 
Στο εξωτερικό χώρο της αίθουσας λειτούργησε εκθεσιακός χώρος. 
 
Ο διάλογος µετά από κάθε Συνεδρία ήταν ζωηρός και εποικοδοµητικός. Οι 
Συνάδελφοι Μηχανικοί έθεσαν σειρά προβληµατισµών τόσο στους οµιλητές όσο 
και στους εκπροσώπους του ΚΕ∆Ε, του ΕΛΟΤ και της ΕΒΕΤΑΜ. 
 
Το συµπέρασµα το οποίο προκύπτει είναι ότι, όσον αφορά τους ΧΟΣ, η 
βελτίωση της ποιότητάς τους τα δυο τελευταία χρόνια είναι θεαµατική. Σε 
αντίθεση µε το πρόσφατο παρελθόν, η ποιότητα του ΧΟΣ που χρησιµοποιείται 
στην κατασκευή, καθώς και ο υποχρεωτικός εργαστηριακός έλεγχος για τον 
έλεγχό της, θεωρούνται ικανοποιητικά.  
Από τις βιοµηχανίες χάλυβα παρουσιάστηκαν στατιστικά στοιχεία, σύµφωνα µε 
τα οποία, το τελευταίο διάστηµα, τα αποτελέσµατα όλων των δοκιµών που 
επιβάλλονται από τα Νέα Πρότυπα και που διενεργούνται στα εργαστήριά τους, 
κινούνται εντός των επιτρεπτών ορίων. 
Προβληµατισµός ετέθη ως προς την εξασφάλιση της ποιότητας των προϊόντων 
που προκύπτουν από τις βιοµηχανίες διαµόρφωσης οπλισµών (πλέγµατα, µανδύες 
κλπ). ∆εν υπάρχει αντίστοιχο κανονιστικό πλαίσιο που να θέτει προδιαγραφές και 
να επιβάλλει ελέγχους και έτσι να διασφαλίζεται η ποιότητά τους. Η ανάπτυξη 
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του είναι ένας από τους στόχους του ΕΛΟΤ όπως τόνισε και ο κ. 
Παναγιωτόπουλος  ∆ιευθυντής Πιστοποίησης του ΕΛΟΤ. 
Ο κ. Σ. Μουγιάκος, ΜΜΜ, από το Εργαστήριο Μετάλλων του ΚΕ∆Ε, στην 
παρέµβασή του, µεταξύ άλλων, τόνισε ότι παρά την εν γένει ικανοποιητική 
συµπεριφορά των ΧΟΣ ποτέ δεν πρέπει να σταµατάει η έρευνα µε στόχο την 
περαιτέρω βελτίωση της ποιότητας. Προς τούτο, πρότεινε την δηµιουργία από την 
Πολιτεία ενός Ινστιτούτου Μετάλλων  
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